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Die folgenden Angaben sind den vom Anmelder eingereichten Unterlagen entnommen 

Prufungsantrag gem. § 44 PatG ist gestellt 

(g> Montageelement fur eine Fu&feststellbremse 

(g) Umein Montageelement fur eine Fufifeststellbremse in 

einem Kraftfahrzeug zu schaffen, welches im fahrerseiti- 

gen Ful^raum im Verbindungsbereich einerStirnwand mit 

einer Stirnwandsaule mittels Schraubverbindungen befe- 

stigt ist, und mit dem Bestandteile der Ful^feststellbremse 

verbunden sind, um diese fur den Gebrauch in dem Fahr- 

zeug anzuordnen, die leicht ist und gleichzeitig kosten- 

gunstig herzustellen ist, wird ein Montageelement aus 

Kunststoff vorgeschiagen, bei dem die Verbindungssteh 

ten zwischen dem Montageelement und da ran befestig- 

ten Bestandtellen der Fuflfeststellbremse als von dem 

Kunststoff des Montageelementes umspritzende Metall- 

einlegeteile ausgebiidet sind und bei dem diese Metall- 

einlegetetle im Bereich der Schraubverbindungen, die zur 

Befestigung des Montageelementes an der Karosserie 
■ dienen, angeordnet sind. 
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Beschreibung 

[0001] Die Erfindung betrifft ein Montageelement fur eine 
FuBfeststellbremse in einem Kraftfahrzeug, welches im fah- 
rerseitigen FuBraum im Verbindungsbereich einer Stim- 5 
wand mil einer Stimwandsaule (A-Saule) befestigt ist. Mit 
diesem Montageelement sind Bestandteile der FuBfeststell- 
bremse verbunden, um diese fur den Gebrauch im Fahrzeug 
anzuordnen. 

[0002] Derartige Montageelemente sind im Stand der lO 
Technik bekannt. Dazu wird beispielsweise auf die 
DE 34 13 030 Al verwiesen. Bekannte Montageelemente 
beslehen in der Regel aus Stahlblech. Sie sind dann kosten- 
giinstig herzustellen. Jedoch bringl ihr hohes Gewicht einen 
erheblichen Nachteil mil sich. Werden die bekannten Mon- 
tageelemente aus Leichtmetallguss heigestellt, wird zwar 
das Gewicht reduziert. Die Kosten erhShen sich aber bei der 
Vcrwcndung dieses Wcrkstoffcs. 

[0003] Vor diesem Hintergrund liegt der vorliegenden Er- 
findung die Aufgabe zugrunde, ein Montageelement fur eine 
FuBfeststellbremse in einem Kraftfahrzeug zu schafFen, 
welches leicht ist und gleichzeitig kostengiinstig herzustel- 
len isl. 

[0004] Diese Aufgabe wird bei einem Montageelement 
fiir eine FuBfeslstellbreinse iiiit den Merkiiialen des Oberbe- 
griffs des Anspruchs 1 durch die Merkmale des kennzeich- 
nenden Teils des Anspruchs 1 gelost. 
[0005] Demnach zeichnet sich die Erfindung dadurch aus. 
dass das Montageelement fiir eine FuBfeststellbremse in ei- 
nem Kraftfahrzeug, welches im fahrerscitigen FuBraum im 
Verbindungsbereich einer Stimwand mit einer Stimwand- 
saule (A-Saule) mittels Schraubverbindungen befestigt ist 
und mit dem Bestandteile einer FuBfeststellbremse verbun- 
den sind, um diese fur den Gebrauch in dem Fahrzeug anzu- 
ordnen, aus Kunststoff besteht. Verbindungsstellen zwi- 
schen dem Montageelement und den daran befestigten Be- 
standteilen der FuBfeststellbremse bestehen erfindungsge- 
maB aus von dem Kunststoff des Montageelementes um- 
spritzten Metalleinlegeteilen. Diese Metalleinlegeteile sind 
im Bereich der Schraubverbindungen, die zur Befestigung 
des Montageelementes an der Karosserie dienen, angeord- 
net. 

[0006] Das erfindungsgemaBe Montageelement bringt den 
Vorteil mit sich, dass es - weil es aus Kunststoff besteht - 
sowohl leicht ist als auch kostengiinstig herzustellen isL 
Stark beanspruchte Stellen des Montageelements sind durch 
Einlegeteile aus Metall verstarkt, so dass das Montageele- 
ment den Belastungen siandhalt. Zudem sind die metallver- 
starkten, stark beanspruchten Stellen im Bereich der 
Schraubverbindungen, die zur Befestigung des Montageele- 
mentes an der Karosserie dienen, angeordnet. Dadurch wird 
ein groBer Tell der bei Betatigung der FuBfeststellbremse 
auftretenden Krafte direkt in die Karosserie eingeleitet. Da- 
durch wird erreicht, dass auch bei Dauerbelastung - unter 
der Kunststoff gewohnlich zu flieBen beginnt - das erfin- 
dungsgemaBe Montageelement formstabil bleibt, da die 
Kraft von der Einleitungsstelle direkt in die Karosserie wei- 
tergegeben wird. Dabei ubertragen die Metalleinlegeteile 
die Krafte, wahrend das Kunststoff-Montageelement fast 
nur Stiitz- und Lagerfiinktion fiir die Bestandteile der 
Bremse iibemimmt. 

[0007] Die Herstellung des erfindungsgemaBen Montage- 
elements ist sehr einfach. Die Metalleinlegeteile werdoi in 
eine Form eingelegt, in die anschlieBend Kunststoff einge- 
spritzt wird. Dabci wcrdcn die Metalleinlegeteile umspritzt 
und in das Montageelement fest eingebunden. Dieses einfa- 
che Herstellungsverfahren begiinstigt die geringen Kosten 
fiir das Montageelement 
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[0008] Voneilhafte Ausfuhrungsformen sind den Unteran- 
spriichen zu entnehmen. 

[0009] Demnach kann die Verbindungsstelle zwischen 
dem Montageelement und einer Achse eines schwenkhar 
gelagerten Pedals der FuBfeststellbremse als von dem 
Kunststoff des Montageelements umspritztes Metalleinlegc- 
teil ausgebildet sein. Die Achse besteht aus Metall und ist so 
gestaltet, dass sie iiber eine Schraubverbindung, die zur Be- 
festigung des Montageelements an der Karosserie dient, di- 
rekt mit der Karosserie verbunden wird. Damit wird ein gro- 
Ber Teil der durch das Pedal eingeleiteten Kraft direkt in die 
Karosserie weitergeleitet. ohne iiber den Kunststoff des 
Montageelements geleitet zu werden. 
[0010] Ein fiachig ausgebildeter Ring, der an dem Ende 
der Achse angeordnet ist, welches dem Montageelement zu- 
geordnet ist, ist von dem Kunststoff des Montageelements 
umgeben und stiitzt die Achse auf diesem ab. In diesen 
Ring, beispielsweise in dcsscn Umfang, konncn in rcgclma- 
Bigen Abstanden Einkerbungen eingebracht werden. Diese 
20 dienen dazu, dass sie sich beim Einspritzen von Kunststoff 
mit diesem fiillen, wodurch zwischen Ring und Montageele- 
ment eine drehfeste Verbindung entsteht. 
[0011] Im Bereich einer Seilabstulzung ist das Montage- 
element durch ein weiteres Metalleinlegeteil gestarkt. Durch 
25 das Melalleinlegeleil hindurch wird das Montageelement 
mittels einer Schraube an der Karosserie befestigt. Damit isl 
dieser Bereich durch die Melallverstarkung formstabil und 
iibertragt von dem Seil eingeleitete Krafte direkt in die Ka- 
rosserie, was zu einer Entlastung des Kunststoff-Montage- 
30 teils fuhrt. 

[0012] Im folgenden wird die Erfindung anhand des in der 
Zeichnung dargestellten Ausfiihrungsbeispiels des naheren 
erlautert. Es zeigen: 

[0013] Fig. 1 einen fahrerscitigen FuBraum mit einer FuB- 
^s feststellbremse, die an einem erfindungsgemaBen Montage- 
element angeordnet ist und 

[0014] Fig. 2 ein erfindungsgemafies Montageelement mit 
metallverstarkten Verbindungsstellen . 
[0015] Wie in Fig. 1 dargestellt ist eine FuBfeststell- 
40 bremse 1 im fahrerseitigen FuBraum im Verbindungsbereich 
zwischen einer Stimwand 2 und einer Stimwandsaule (A- 
Saule) 3 angeordnet. Die FuBfeststellbremse 1 weist ein Pe- 
dal 4 auf. Das Pedal 4 ist auf einem plattenformigen Monta- 
geelement 5 um eine Achse 6 drehbar gelagert angeordnet 
45 Das Montageelement 5 besteht iiberwiegend aus Kunststoff. 
[0016] Wie Fig. 2 zu enmehmen, ist das Montageelement 
5 an drei Punkten 7, 8, 9 mit der Karosserie und zwar dem 
Verbindungsbereich zwischen der Stimwand 2 und der A- 
Saule 3 befesdgt Als Befestigungsmittel werden Schrauben 
50 eingesetzt. 

[0017] Durch die Schraube 7 wird nicht nur das Montage- 
element 5 sondem auch die Achse 6, um die das Pedal 4 
schwenkbar ist, an der Karosserie befestigt. Die Achse 6 be- 
steht aus Metall. Sie weist an ihrem dem Montageelement 5 
55 zugewandten Ende einen Ring 11 auf. In den Umfang des 
Rings 11 sind Einkerbungen 12 eingebracht. Der Ring 11 ist 
in den Kunststoff des Montageelements 5 eingebettet, so 
dass Achse 6 und Montageelement 5 ein Teil bilden. Die 
Einkerbungen 12 begunstigen eine drehfeste Veibindimg 
60 zwischen Montageelement 5 und Achse 6. 

[0018] Dadurch, dass die Achse 6 iiber die Schraube 7 di- 
rekt an der Karosserie befestigt ist, wird ein groBer Teil der 
beim Betadgen des Pedals 4 auftretenden Krafte direkt in 
die Karosserie eingeleitet Das Montageelement 5 uber- 
65 ninmit hicr Icdiglich cine Stiitz- bzw. Lagcrfunktion und 
wird daher nicht libermaBig beanspmcht 
[0019] Fiir eine Seilabstutzung der FuBfeststellbremse ist 
in das Montageelement 5 ein weiteres Metalleinlegeteil 13 
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eingebracht. Dieses weist einen flachigen Abschnin 14 auf, 
der an dem Ende der Seilabstutzung 13 angeordnet ist, wel- 
ches zu dem Montageelement 5 weist Der flachige Ab- 
schnitl 14 ist von Kunststoff UTnRprit7.t und stellt. die Verbin- 
dung zwischen dem Montageelement 5 und dem Metallein- 
legeteil der Seilabstutzung 13 her. Die Schraube 9 isr durch 
diesen flachigen Abschnitt 14 des Metalleinlegeteils 13 ge- 
fuhrt. Auf diese Weise werden die durch das Seil in das Me> 
talleinlegeteil 13 eingeleiteien Krafte ebenfalls direkl in die 
Karosserie eingeleitet und somit das Montageelement 5 ent- 
lastet. 

[0020] Die Schraube 8 ist direkt in das Kunststoff-Monta- 
geelement 5 eingebracht, um dieses an der Karosserie zu be- 
festigen. Das Montageelement 5 ist hier nicht verstarkt. Hier 
ist eine nicht dargestellte Buchse um das ebenfalls nicht 
dartgestellte Befestigungsloch in dem Montageelement 5 
ausreichend. 
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der an dem Ende der Seilabstutzung angeordnet ist-, 
welches mit dem Montageelement (5) verbunden ist. 
8. Montageelement nach Anspruch 1, 6 oder 7, da- 
durch gekennzeichnet, daB die Schraube (9) durch den 
flachigen Abschnitt (14) gefiihrt ist. 



Hierzu 1 Seite(n) Zeichnungen 



Patentanspruche 

20 

1 . Montageelement f iir eine FuBfeststellbremse in ei- 
nem Kraftfahrzeug, welches im fahrerseitigen FuB- 
raum im Verbindungsbereich der Karosserie einer 
Stimwand mit einer Stimwandsaule mittels Schraub* 
verbindungen befestigt ist, und mit dem Beslandieile 25 
der FuBfeststellbremse verbunden sind, um diese fiir 
den Gebrauch in dem Fahrzeug anzuordnen, dadurch 
gekennzeichnet, dass das Montageelement (5) aus 
Kunststoff besteht und die Verbindungsstellen zwi- 
schen dem Montageelement (5) und den daran befe- 30 
stigten Bestandteilen der FuBfeststellbremse (1) als von 
dem Kunststoff des Montageelementes (5) umspritzte 
Metalleinlegeteile (11, 13) ausgebildet sind und dass 
diese Metalleinlegeteile (11, 13) im Bereich der 
Schraub verbindungen (7, 9), die zur Befesdgung des 35 
Montageelements (5) an der Karosserie dienen, ange- 
ordnet sind. 

2. Montageelement nach Anspruch 1, dadurch ge- 
kennzeichnet, dass die Verbindungsstelle zwischen 
dem Montageelement (5) und einer Achse (6) eines 40 
schwenkbar gelagerten Pedals (4) der FuBfeststell- 
bremse (1) als von dem Kuriststoff des Montageele- 
mentes umspritztes Metalleinlegeteil (11) ausgebildet 
ist. 

3. Montageelement nach Anspruch 1 oder 2, dadurch 45 
gekennzeichnet, daB die Schraube (7) die Achse (6) 
und das Montageelement (5) direkt mit der Karosserie 
verbindet. 

4. Montageelement nach einem der Anspriiche 1 bis 3, 
dadurch gekennzeichnet, dass die Achse (6) des Pedals 50 
(4) als Metalleinlegeteil einen flachig ausgebildeten, 
sich senkrecht zu der Achse (6) erstreckenden Ring 
(11) aufweist, der an dem Ende der Achse (6) angeord- 
net ist, welches mit dem Montageelement (5) verbun- 
den isL 55 

5. Montageelement nach einem der AnsprUche 1 bis 4, 
dadurch gekennzeichnet, dass der Ring (11) Einker- 
bungen (12) aufweist, die in regelmaBigen Abstanden 
auf dem Umfang des Rings (11) angeordnet sind. 

6. Montageelement nach Anspruch 1, dadurch ge- 60 
kennzeichnet, dass die Verbindungsstelle zwischen 
dem Montageelement (5) und einer Seilabstutzung der 
FuBfeststellbremse (1) als von dem Kunststoff des 
Montageelementes umspritztes Metalleinlegeteil (13) 
ausgebildet ist. 65 

7. Montageelement nach Anspruch 1 oder 6, dadurch 
gekennzeichnet, dass die Seilabstutzung als Metallein- 
legeteil (13) einen flachigen Abschnitt (14) aufweist, 
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